PORTE-BOUTEILLES VUE ARRIERE
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VUE ARRIERE

Percez un trou de

dégagement pour le

tasseau a 9 po du dessus

et a 5/8 po de l'arriére. .

Faconner a la machinele ———
tasseau de fagon a ce qu'il
s'ajuste parfaitement entre

les deux cOtés.
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PIECES

A devant du porte-bouteilles - (1)

51/4 po x 29 po x 11/4 po d'épaisseur
B cOtés du porte-bouteilles - (2)

31/2 po x 29 po x 11/4 po d'épaisseur
C tasseau - (1)

23/4po x 71/a pox 11/4 po d'épaisseur

29 po

Percez un trou de dégagement
. pour le tasseau a 61/2 po du
dessus et a 5/8 po de l'arriére.




COTE GAUCHE VUE AVANT COTE DROIT COTE ARRIERE
2 p‘o ‘2 po SECTION TRANSVERSALE
| \ Percez 6 trous \ {
2 po \ de 11/4 po de
— —+0 | — diamétre a un 41/2 po
angle de 20° AN LN 5no
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Percez chaque (@) vers le bas.
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Fixez le porte-bouteilles au tasseau
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Fagonnez un profil
sur les coins avant
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\ Fixez le tasseau a
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un goujon mural
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